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Die einfache und sichere
Entnahme aggressiver
Flüssigkeiten von oben

Aufbau

Alle Bauteile für das automatische
Hebersystem sind übersichtlich
auf einer stabilen Platte aus PE
aufgebaut. Das Hebersystem
besteht aus: Injektorhebergefäß
mit Grenzkontakten (MIN/MAX),
Drucklufthahn,  Druckminderer,
Druckluftmagnetventil, 3-Wege-
Belüftungsventil, Belüftungs-
magnetventil (stromlos geöffnet),
Injektor und Prüfanschluss.

Das Hebergefäß muss den
höchsten Punkt der Entnahme-
leitung bilden, der Treibluftrück-
lauf muss in den Behälter zu-
rückgeführt werden. Am tiefsten
Punkt der Entnahmeleitung muss
ein Absperrventil eingebaut wer-
den. Die komplett intern verdraht-
ete Steuereinheit ist in einem kor-
rosionsbeständigen Kunststoff-
schrank eingebaut, der an einer
leicht zugänglichen Position in
Behälternähe montiert wird. 
Alle elektrischen Bauteile wer-
den mit 24 V DC Schutz-
kleinspannung versorgt.

Funktion

Die Grundfunktion der Heberlei-
tung ist wie im Prospekt Heber-
gefäß und Vakuum-Handpumpe
beschrieben.
Zum Anhebern öffnen Druckluft-
magnetventil und Belüftungsma-
gnetventil gleichzeitig, so dass
über den Injektor ein Unterdruck
in der gesamten Heberleitung
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Aggressives sicher im Griff
mit den Erzeugnissen
von Schwaben-Kunststoff

� Zugelassene Lagerbehälter
und Auffangvorrichtungen
aus PE-HD und PP

� Wickelrohre aus PE-HD
und PP

� Planung und Bau betriebs-
fertiger Chemie-Tankanlagen

� Chemischer Apparatebau
� Prozessbehälter
� Abluftwäscher
� Behälterzubehör
� Rohrleitungsmontagen
� Wartung von Tankanlagen

Eigenschaften und
Vorteile

Das Belüftungsmagnetventil
wird in stromlos geöffneter
Ausführung geliefert, um im
Störfall die Heberleitung auto-
matisch abzubrechen. Zum voll-
automatischen Betrieb muss
das 3-Wege-Belüftungsventil in
geöffneter Stellung verbleiben.
Bei Ausfall der Druckluftver-
sorgung kann mittels einer Va-
kuum-Handpumpe angehebert
werden. Alle mit dem Medium in
Berührung kommenden Teile
des Hebersystems bestehen aus
chemikalienbeständigen Werk-
stoffen. Der Grenzwertgeber ist
allerdings nur für dünnflüssige
und feststoffarme Flüssigkeiten
geeignet, die nicht zum Ver-
kleben und Verharzen neigen. 

Optionen:

� Injektorhebergefäß mit
Duranglaszylinder 

� Halterungssatz zur Direkt-
montage der Platte
auf dem Behälterdach

� Vakuum-Handpumpe mit
Schlauch für Notbetrieb

aufgebaut wird, der eine Füllung
der Entnahmeleitung bewirkt. Er-
reicht das Medium im Injektor-
hebergefäß den oberen Schalt-
punkt (MAX), schließen beide
Magnetventile gemeinsam. Die
Heberleitung ist somit betriebs-
bereit und das Medium kann kon-
tinuierlich entnommen werden.
Zum Abhebern bei Betriebsen-
de oder im Störfall öffnet nach
dem Abschalten der Heberlei-
tung das Belüftungsmagnetven-
til; die Flüssigkeitssäule in der
Heberleitung reißt ab.

Technische Daten:

Abmessungen Platte : 500 x 740 mm (B x H)
Rohrleitungsanschluss: Verschraubung d 25 G 11/4” 
Schlauchanschluss: Schlauchtülle PVC d 16
Druckluftanschluss: G 3/8” ISO 228/1
Treibluftrücklauf: Klebemuffe PVC d 20
max. Unterdruck: 800 mbar rel.
elektrischer Anschluss: 230 V AC


